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Forord

Vi glader oss at att kunna 6verracka var
nya katalog, dar vi presenterar oss och
vara produkter.

Det ursprungliga HEUER-Skruvstycket
ar karnprodukten men aven vart kan-
netecken. 1925 anmalde Josef Heuer
patentet for ett sanksmitt skruvstycke
med dubbel prismaféring.

Endast den som har en historik bak-
grund har nagot att beratta”. Trogna
detta matto har vii slutet av broschyren
sammanfattat drtionden av framgangar
hos HEUER-Skruvstycket worldwide.

Foretagshistoria

HEUER Kvalitet

HEUER skruvstycke

- detaljer

- med utbytbara backar
HEUER Compact

HEUER kompakt resvaska
HEUER Skyddsbackar
HEUER Skyddsbackar i set
HEUER Klapp

HEUER Lift

HEUER Stand-Lift

HEUER Klapp-Lift

HEUER Vridplatta

HEUER Bordskammare
HEUER vridklammer
HEUER kortslagsmodul
Skruvstyckets historia
Beslut om hallbara inkdp
Made in Germany

pa internet

Bara en bra produkt &r inte tillrack-
ligt. Darfér har vi vid sidan om skruv-
styckena och dess tillbehdr dven pa ett
bestaende satt utvecklat féretagets ov-
riga funktioner.

Innovativ teknik, optimal arbetsgang
och hogt kvalificerade medarbetare
bildar hos Brockhaus Heuer utgdr un-
derlaget for en optimal produktion.

Snabba leveranser (i regel inom 48 tim-
mar efter order) och en personlig om-
sorg genom utesaljarna och komptent
innefolk ar standard liksom en jamn
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och hdg produktkvalitet. Lat oss fa dver-
tyga er om var formaga — utmana oss!

Pa féljande sidor kan ni informera er om
vara produkter vad galler kvalitet, service
och tillforlitlighet. Egenskaper som vara
kunder under artionden har uppskattat.

Ert BROCKHAUS-HEUER team.



FRAMGANGSRIK

Friedrich Brockhaus
grundar en fabrik for
tillverkning av me-
tallvav av jarn- och
massingstrad.

--1864-1874— 19251927 — 1936-1957 — 19691974 —1980-1996 — 2002-2005—

Etablering av sanks-
mide och mekanisk
verkstad i Oesterau.

Josef Heuer fran
Isterlohn anma-

ler patent pa sin
skruvstycksutveck-
ling.

Produktionsstart av

parallelskruvsty-
cken enligt System
HEUER. Framgangs-
rik presentation pa
Leipzigmassan.

Forsta presentati-
onen av skruvstycket
,HEUER Front“ pa var-
massan i Leipzig.

Konstruktions-
andring av vridtall-
riken for HEUER-
Skruvstycken.

sedan 1864

Inférande av
,Magnifix“-Skydds-
backar.

Tillverkningstart av
héjdinstallningen
hos ,HEUER-Lift".

Produktionsstart av
,HEUER-Klapp-Lift".

Omstallning till bear-
betningscentra med
svets- och sliprobotar
for tillverkningen av
skruvstycken.

Installation av anlag-
gning for pulverlack.

Foretaget Brock-
haus HEUER GmbH
grundas.
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Lanserande av yt-
terligare robotstyrda
bearbetningscenter.

Utdkning av produkt-
paletten runt ,HEUER

Compact®.

Utokningar av
produktprogrammet
med HEUER vrid-
klammer.

Investering i ett kraft-
varmeverk.

Optimering av Klapp,
Klapp-Lift och Com-
pact vice.

——2006-2007 ——2008-2010——2016 -2017 — 2019-2020 ——2021-2022 >

Utvidgning av pro-
duktsortimentet med
,HEUER Stand-Lift".

Monteringsarbets-
platssystemet pick@
work ar varldens
forsta i sitt slag. Det
optimerar arbet-
sprocesser och 6kar
produktionskapaci-
teten.

lgangsattning av en
ny svetsrobot.

Utdkning av produkt-
paletten runt ,HEUER
Kurzhub-Modul*.

Automatisering av

spindeltillverkning.

Konvertering av
trycklufts- och
hardningsanlaggnin-
gen till den senaste
tekniken.
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VI ALSKAR KVALITET

Hogsta kvalitetsansprak i
produktionen

| vara produktionshallar satsar vi pa
modernaste teknik. Det dynamiska
arbetsfdrloppet kontrolleras hart i alla
produktionsomraden. Inget Gverlats
tillfalligheten. Maskinell precision och
vara medarbetares hantverksskicklig-
het sorjer for hogsta kvalitet av vara
produkter. Brockhaus Heuer sa som vi
kanner igen det.

For var utmarkta produktion och vart
miljovanliga forpackningskoncept ar vi
naturligtvis certifierade.

Sedan artionden &r market Brockhaus
HEUER lika med hégsta kvalitet. Och
av ett bra skal. Vi kdnner oss forplikta-

de genom var tradition och historia. Var

Kvalitetshantering

ansats maste darfor heta: marknadens
basta skruvstock kommer fran Brock-
haus HEUER.

Darfor far du av oss endast verktyg av
testad kvalitet. Endast nar en skruv-
stock klarar av vara svara kvalitetstest
kommer den till handeln.

Kvalitetssigillet pa vara produkter certi-
fierar den testade Brockhaus HEUER-kva-

liteten. Sa att du kan lita pa ditt verktyg.

Idag, imorgon och ett helt liv.

Faltrapporter
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HEUER skruvstycke

HEUER-Skruvstycket ar ett dkta kva-
litetsverktyg. Helt smitt i stal ga-
ranterar att skruvstycket ej gar att
knacka. Genom delarnas hoga kvali-
tet ger helheten exakthet, tillforlitlig-
het och lang livslangd.

De seriemassigt sanksmidda spann-
och roérspannbackarna utgdr vart flagg-
skepp, sa hallfasta att vi kan garantera
att de ej kommer att bli obrukbara.

Pa grund av den slanka sanksmidda
styrskenan far man ett stort spann-
djup. Den dubbla inneliggande pris-
mafdringen ar pa basta satt skyddad
fran skadegorelse och forsmutsning.

Den skyddade lagringen av precisions-
spindeln &r beldgen i skruvstyckets
framre back och optimalt skyddad mot
forsmutsning och mekaniska skador.
Ett plus, som endast HEUER-Skruv-
stycken erbjuder. Den sanksmidda

Stora allsidigt bearbetade ledytor ga-
ranterar en stor exakthet, latt gang av
ledskenan och en glappfri inspanning,
viktigt vid kansliga arbetsstycken.

Ytterligare fordelar &r den skyddade
lagringen av precisionsspindeln, den
skyddade, galvaniserade spindeln med
dubbel trapetsganga och den enkla jus-
terbara centriska styrningen. Allt detta
aravgorande for den hdga precisionen.

Spindelns konstruktion ar kallvalsad vil-
ket ger hdgre hallfasthet, slatare yta pa
gangkanterna och i grundradien samt
okad reptalighet. Galvaniseringen skyd-
dar spindeln fran korrosion.

prismatiska styrningen haller styr-

skenan noggrant pa plats utan nagra
besvarande sidorérelser.

De nitade sakerhetsringarna vid spin-
delnyckeln av stal ger den nédvéndiga
sakerheten. Ett stad ar integrerat pa
bakre backen.

HEUER-Skruvstadet ar genom sitt nog-
granna och genomtankta utférande ett
skolexempel pa tillférlitlighet och lang
livslangd. Idealisk for tunga verkstader.
Dessutom ” Made in Germany”.
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100 125 50 16 —30 4,5 100 100
120 150 65 16 — 55 9,0 100 120
140 200 80 27-70 16,0 100 140
160 225 100 27 -100 270 100 160
180 225 100 27 -100 29,0 100 180
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i detalj

Forzinkad spindellds med nitad
sakringsring av stal

Rorbackarna ar en integrerad av
resp. spannback

8. Ilden sanksmidda bakre backen
Sanksmidd framback. ingdr stadet
Skyddad lagring av precisions- 9. Pasmidd kraftig spindelmutter

spindeln

Ythardade spannbackar

Slank men stabil sdnksmidd styr-
skena ger stort inspanningsdjup

Hog och optimalt fordelad
spannkraft tack vare centralt
arrangerad och galvaniserad
spindel med dubbelgangad,
upprullad trapetsganga for hog
hallfasthet och korrosionsskydd

10.

11.

12.

Sanksmidd styrleder

Centralt placerad installnings-
skruv for styrning

Den dubbla prismastyrningen
ar inkapslad och skyddas fran
smuts och averkan. Stora allsi-
digt bearbetade ledytor garante-
rar precision och lang livslangd
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HEUER skruvstycke

HEUER-Skruvstdd med paskruvade
utbytbara backar med réfflade och
slata arbetsytor. Bredder 120, 140
och 160 mm.

For att uppfylla alla krav i praktiken
finns vara stalsmidda skruvstycken
"Heuer” med utbytbara spannbackar,
som skruvas fast.

Dessa ythardade backar har en rafflad
och en slat yta. De ar vand- och utbyt-
bara. Gangan ligger i bytbara backen.
Vid eventuell skada pa backen blir inte
sjalva skruvstycket obrukbart.

De utbytbara backarna kan anvan-
das pa bada sidorna. Den ena sidan
ar slat och den andra strukturerad.
Backarna skruvas fast med insex-
skruvar.

Skruvstyckena ar i sin grundkonstruk-
tion oférandrade i forhallande till nor-
malutférandet och kan darfér kombine-
ras med alla vara tillbehor

» HEUER skyddsbackar
» HEUER Klapp

» HEUER Lift

» HEUER Pelarlift

» HEUER Klapp-Lift

» HEUER Vridplatta

» HEUER Bordsfaste

» HEUER vridklammer

» HEUER Kkortslagsmodul

Oversikt vixelbackar

S
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& & W
115,5 80 18 10 116 115
120,5 80 18 10 116 120
135,5 85 22 12 116 135
140,5 85 22 12 116 140
150,5 105 25 12 116 150
160,5 105 25 12 116 160

Oversikt skruvstdd med utbytba-
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120 150 65 16 -55 9,0 101 120
140 200 80 27 -70 16,0 101 140
160 225 100 27 -100 270 101 160
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HEUER Compact

Med revolutionara HEUER Quicklaunch

Med en vikt pa endast 4,8 kg och en
klamkraft pa 10 kN &r den lattaste i sin
klass. HEUER Compact 2.0 - en vidare-
utveckling av den beprévade HEUER
Compact - har liksom sina kollegor en
stor djup spannkapacitet och kan pa
ett utméarkt satt utokas med manga
tillbehor fran Brockhaus Heuer. Am-
bosets yta har dkat med 25 % jamfort
med den tidigare modellen.

HEUER Compact har fatt sitt namn pa
grund av sin extremt effektiva kon-

struktion. Funktionaliteten var mycket
viktig. Och allt detta med den sedvan-
ligt héga Brockhaus HEUER-kvaliteten.

HEUER Quicklaunch

Hojdpunkten ar det helt nya, revolu-
tionerande  snabbjusteringssystemet
HEUER Quicklaunch. Tack vare detta kan
HEUER Compact justeras blixtsnabbt
med en knapptryckning for stora skill-
nader i spannvidd - fran 0 till 125 mm
pa 3 sekunder. Utan att anvanda svang-
handtaget. Indikatorn for &ppnings-
bredd hjalper till med forinstallningen.
Kaftarnas parallellitet under fastspan-
ning paverkas inte av spindelns spel,
vilket kravs for en optimalt fungerande
snabbjustering.

De utbytbara, vandbara kaftarna med
slat och tandad spannyta ger annu
mer flexibilitet. HEUER Compact 2.0
har ribbade rorklamkaftar integrerade i
de framre och bakre kaftarna. Den kan
ocksa kompletteras med till exempel
HEUER-bordklamman 100 eller HEU-
ER-roterande klamman 100 och det
breda utbudet av magnetiska skydds-
klammor for specifika tillampningar.

HEUER Compact 2.0 - var allroundma-
skin i mobilt format.

15-50 10 4,8 118001

120,5 116 120
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HEUER kompakt resviska

Hogsta mobilitet, optimal utrustning

Det innovativa HEUER Compact-vask-
setet ar det optimala verktyget for alla
som &r mobila i arbetet.

Manga arbetsuppgifter utfors inte pa en
arbetsbank utan pa byggarbetsplatsen, i
tradgarden eller till och med hemma hos
vanner. HEUER Compact-vasksetet har
utvecklats for just denna typ av arbeten.

Setet utgor en idealisk l6sning for de
Den viktigaste
bestandsdelen &r det innovativa
skruvstycket HEUER Compact
Quicklaunch (s. 14—15). Det &r férmon-
terat pa en HEUER-bordsklamma (s. 34—

flesta tillampningar.

med

Vasksetet innehaller dessutom fyra
olika magnetskyddsbackar: Typ N for
grovt till medelfint bearbetade arbets-
stycken, typ F for finfrasta, slipade eller
polerade ytor, typ G for rér med tunna
vaggar och formdelar samt tra- och
plastdelar och typ P for arbetsstycken
av olika former (narmare information
pas. 18-19).

Alla delar ligger sakert férvarade och
redo att anvandas i en plastvaska med
skumgummiinlagg.

HEUER Compact-setet ar perfekt att ha
med i verkstadsbilen fér montérer.

35). P4 s& satt kan det i en handvand-
ning monteras pa plats pa arbetsplattor

med en tjocklek pa upp till 60 mm.

Alltid redo: Compact-vasksetet erbjuder hogsta mobilitet och
funktionalitet.

8,2 118003
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HEUER skyddsbackar

Skyddsbackarna har en kraftig grundstomme i aluminium eller &r helt tillverkade av polyuretan (typ PP och typ PR). Profilen &r

ratvinklig och planparallell, vilket gér att den hoga noggrannheten hos HEUER-skruvstycket bibehalls. Skyddsbackarna halls

fast ordentligt pa skruvstycket med hjalp av specialmagneter. Trots att magneterna ar extremt starka tranger magnetkraften

inte igenom till uppspanningsytan, vilket motverkar att span fastnar och att arbetsstycket magnetiseras.

Typ PP
(Polyuretan prismor)

Typ PR
(Polyuretan réfflad)

Typ P
(Prismor)

Spanning av 6mtaliga runda och ovala
arbetsstycken

Backarna ar gjorda av polyuretan. Detta
mycket elastiska, motstandskraftiga och
aldersbestandiga material atertar sin ur-
sprungliga form igen efter bearbetning ge-
nom tryck. Genom den inarbetade prisman
i olika storlekar halls arbetsstyckena sakra.

Spéanning av 6mtaliga arbetsstycken av
alla sorter

Materialegenskaperna ar identiska med ut-
férandet PP. Rafflingen griper tag i ytan pa
den fastsatta delen utan att skada den.

Inspanning av finfrésta eller hyvlade och
slipade ytor

Fastytan bestar av skiktad fibrer av en
speciell struktur. Fiberbelaget deformeras
inte av varma arbetstycken.

Uppspéanning av arbetsstycken i alla moj-
liga former

Backarna ar tillverkade i aluminium med
en hardhet mellan koppar och bly. Ett vag-
ratt prisma och tva lodrata prismor i tva
olika storlekar gér det méjligt att spanna
bade runda och ovala arbetsstycken. Tack
vare ett frasspar pa 90° i backarnas 6vre
del kan man utan problem sp&anna in platta
arbetsstycken i vagratt lage.

Typ G
(Gummi)

TypN

(Neutral)

Inspanning av tunnvaggiga ror och mallar
samt trd- och plastdelar

Backytan bestar av syntetiskt special-
gummi. Redan vid lagt tryck halls detaljen
pa plats.

Vid inspanning av mycket kénsliga ar-
betsstycken anvands back med filt med
stor anpassnig

Det mest kansliga arbetsstycket halls pa
plats utan att skadas.

Inspanning av grovre till halvfina arbets-
stycken
Backarna arav aluminium i hardhet mellan
koppar och bly. 6 rillor haller fast arbets-
stycket. Ett djupare spar for tunna axlar,
stift etc.

Sammanstalining av artikelnummer (levereras parvis)

Backbredd
imm

100
115
120
125
135
140
150
160
180

R
<
3

108100

108 120

108 140

108 160

&

Ny

107 100

107 120

107 140

107 160

< ] o &

SO R R R
111100 109100 112100 113100 110100

- 109115 112115 113115 110115
111120 109120 112120 113120 110120
111125 109125 112125 113125 110125

= - 112135 113135 -
111140 109140 112140 113140 110140
111150 109150 112150 113150 110150
111160 109160 112160 113160 110160
111180 109180 112180 113180 110180
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HEUER skyddsbackari set

En passande uppspanningsyta for varje arbetsstycke.

For den som vill ha ordning och reda:
HEUER-skyddsbackar i set. Prak-
tiskt, oversiktligt och prydligt forva-
rade — och alltid néara till hands.

Alla har val ndgon gang letat efter sina
strumpor — for det mesta hittar man
bara den ena. For att inte samma sak ska
handa med HEUER skyddsbackar finns
de nu i tva praktiska set.

Setet med 3 delar innehaller magnets-
kyddsbackar med en backbredd pa 120
i utfrandena typ N, PP och G (s. 18—19]
forpackade i en robust och aterforslut-
bar plastlada.

Setet med 4 delar finns for backbred-
derna 100, 120, 140 och 160 i utféran-
dena typ G, P, N och F Detta set ar for-
packat i en vaska som stanger med
kardborreknappning och kan tvattas av

pa utsidan.
5" & E ®E § ® 8 °® Magnetskyddsbackar, set i tre delar Magnetskyddsbackar, set i fyra delar
]
| ‘?x &'\é
S @ & >
] & ® & g &
° > D S A
S S & o X2
& 3 & N\ %
65\ %b & 89 3
w & oF & &7 ~ &
& ° -
" <? < ¥ 100 GRN,F 115001
120 N, PP, G 115 122 120 G,PN,F 115105
- 140 G,PN,F 115106

160 G,PN,F 115160
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HEUER Klapp

For mer plats pa arbetsytan.

Klapp och borta. Den ideala komple-
mentet till skruvstadet. En fri arbetsyta
skapas genom att svanga skruvstycket
under arbetsbanken. Speciellt dar det
ar trangt ger HEUER-Klapp en optimal
ergonomi i verkstaden. | arbetslage ar
det pamonterade skruvstycket stadigt
monterat pa arbetsbanken.

Onskar man kunna vrida skruvstycket
och stélla in det i hojdled ar HEUER-
Klapp-Lift (s. 28—29]), som presenteras
pa kommande sidor det riktiga valet.

Vid montering pad en 40 mm arbets-
banks oversida rekommenderar vi att
anvanda en 10 mm adapterplatta.

NYHET: Funktion for uppgradering fran
HEUER Klapp till HEUER Klapp-Lift!

Med ombyggnadssatsen kan man i en
handvandning komplettera en HEU-
ER Klapp fran och med tillverkningsar
2021 med funktionen for 175 mm hgj-
dinstallning och 360 graders rotation.

Darmed kan den formanligare grund-
modellen HEUER Klapp enkelt utdkas
till en HEUER Klapp-Lift med alla dess
funktioner i ett senare skede — for att
erbjuda annu battre bearbetningsalter-
nativ och forebygga hallningsskador.

Klappdjup2

Arbetsbank, tjocklek 50 mm

Lagsta punkt1

Y
w2
&
3
&
i‘b
S

Adapterplatta 4 (10 mm)

R
& e S
& WX N & < © >
89 . q;"' S _0‘\00 ') \,9 x>
C SN AR S A R ¥

120 590 460 430 105120 106121 702727
140 630 495 470 105140 106141 702 727

* Uppgifterna hanfor sig till HEUER-Skruvstycken.
L fran underkant verktygsbank

2 fran framkant verktygsbank

3 runt vridpunkten

e Adapterplatta for bankskiva pa 40 mm

Ombyggnadssats
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HEUER Lift

Hojdinstallnining av skruvstycket
med HEUER-Lift. Den perfekta hjal-
pen till ergonomisk arbetsstallning.

Olika slag och storlekar av arbetsstyck-

En gastryckfjader, som &r anpassad
till vikten till respektive skruvstad, gor
skruvstadet praktiskt taget viktlost, sa
att nar vredet lossas kan arbetslaget
andras med en ringa kraft.

en kan ges en optimal installning med
hjalp av HEUER-Iift.

Anpassningen av skruvstycket till
kroppslangd ar speciellt viktigt vid ut-
bildning i skolor och larlingsverkstader
for att nar man vaxer undvika varaktiga
belastningsskador. Vid alla de olika ar-
beten som utférs vid skruvstycket un-
derlattar hojdinstallningen med HEU-
ER-Lift hogst vasentligt. Skruvstycket
kan med latthet stallas in stegldst inom
200 mm och samtidigt vridas 360°.

&
* .Q
& &
6\6‘ 2
Q:b Ve} S
& 3% &
? N W
100 4-10 104200
120 4-10 104220
R
140 10-16 104 240
160/180 16-29 104 260

* Uppgifterna hanfor sig till HEUER-Skruvstycken. Passar
aven till andra fabrikat. Vid bestéllning ange fabrikat och

storlek. Hansyn maste tas till andra belastningar.
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HEUER Pelarlift

HEUER-Pelarlift &r den perfekta komplet-
teringen till HEUER-Skruvstycken. Ger er-
gonomiskt arbete utan arbetsbank.

Arbetsstycken av olika storlek och
slag skruvas fast sa de passar till sin
bearbetning.

Ratt hgjdanpassning till arbetsstyck-
ets storlek ar ytterst viktigt bl a i sko-
lor for att undvika belastningsskador.

HEUER-Pelarlift underlattar bearbet-
ningen vid skruvstycket eftersom hgj-
den enkelt kan varieras inom 200 mm
och vridas 360°.

Med fyra fundamentbultar forankras
HEUER-Pelarlift stadigt i golvet.

Mera:

En extremt stadig fot ger flexibel pla-
cering och kraver liten plats, dess-
utom utan arbetsbank. Salunda kan
arbeten utforas vid minimum av plats
fran alla hall.

En gasfjader, som anpassas till res-
pektive skruvstycke gor denna prak-
tiskt taget viktlos och darmed latt att
stallain till ratt arbetshojd.

HEUER Stand-lift kan naturligtvis ock-
sa anvandas tillsammans med andra
anordningar och apparater, till exempel
i kombination med en slipbock eller en
liten bankskiva.

200 mm

860 mm

320 mm

320 mm

&
* XN
& &
S % O
’0‘0 R\ @’0 e\é
;& & %3 A
2 ? B <5
N4 (¥ B\ ¥
120 21 4-10 117 120
140 21 10- 16 117 140
160/180 21 16 -29 117 160

* Uppgifterna hanfor sig till HEUER-Skruvstycken. Passar
aven till andra fabrikat. Vid bestalining ange fabrikat och

storlek. Hansyn maste tas till andra belastningar.
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HEUER Klapp-Lift

Klappa, hissa och svénga tre fordelari
ett och samma tillbehor.

Nar skruvstadet inte anvands svangs
skruvstadet ner under arbetsbanken
och arbetsytan star till férfogande fér
andra dandamal.

| arbetsstallning ar skruvstycket stallbart
ca 175 mm i hojdled och vridbart i 360°.

Beroende pa kroppslangd, arbetstycke

och sorten av bearbetning kan skruv-
stadet latt foras i idealiskt arbetslage
med HEUER fallift.

Adapterplatta

Att underlatta arbetet, undvika arbets-
skador ar speciellt viktigt i samband
med undervisning.

Vid montering pa en 40 mm arbets-
banks 6versida rekommenderar vi att
anvanda en 10 mm adapterplatta.

N o
¢ & QS
& & & & &
) & \ @ N
S > R D ° &
& 2] ) g & &
RS X g $ Q)
- R S & &
& F & &
120 590 460 430 4-10 106120
140 630 495 470 10-16 106140
Adapterplatta (10 mm]) 702 727

* Uppgifterna hanfor sig till HEUER-Skruvstycken. Passar
aven till andra fabrikat. Vid bestallning ange fabrikat och

storlek. Hansyn maste tas till andra belastningar.

L fran underkant verktygshink (se kurva sidan 19)

2 fran framkant verktygsbank (se kurva sidan 19)

3 runt vridpunkten (se kurva sidan 19)




| en handvandning

ERGONOMI SOM GAR RUNT
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HEUER Vridplatta

Instélining av HEUER-Skruvstad i 6ns-
kad vinkel 6kar flexibiliteten.

Tack vare HEUER-Vridplatta kan skruv-
stycket i samma niva vridas 360°. Ex-
akt i det lage, som dnskas. Genom den
robusta arreteringen med en litet spin-
dellds enligt den beprévade - HEUER-
Principen kan vridplattan - och darmed
skruvstycket - séllas in och stadigt 13-
sas fast 6nskad position.

De speciellt positiva egenskaperna
hanger ihop med konstruktionen. HEU-
ER-Vridplatta har en tat moteringsplat-
ta, vilket hindrar att span och smuts
tranger in och begransar vridningen.
Stalsmidd vridkrans och fastplatta ex-
aktinpassade i varandra och garanterar
en precis rorelse.

Kontaktytorna ar tillsammans bearbe-

tade for att na en perfekt passning.

HEUER-Vridplatta har en lag konstruk-
tion, vilket gor den ytterligt stabil.

HEUER-Vridplatta finns for alla storlekar.

1. lallalagen en snabb och séker lasning

2. Tat fastplatta forhindrar att span och smuts
tranger in.

3. Vridkrans anpassade till varandra ger en precis

rorelse.
*
3 &
>
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il @ v
100 1,8 103100
120 2,5 103 120
140 5,0 103 140
160/180 %5 103 160

* Uppgifterna hanfor sig till HEUER-Skruvstycken.
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HEUER Bordsfaste

Flexibelt utan att borra.

Med HEUER-Bordsfaste kan skruv-
stycket snabbt och enkelt sattas fast
utan att borra. Arbetsbanken utsatts
inte for dverkan. Snabbt och enkelt flyt-
tas skruvstycket for att ge plats at na-

got annat..

HEUER-Bordsfaste later sig med nagra
fa handgrepp monteras och demonte-
ras. Den kraftiga spannspindeln med
den beprdvade spindelnyckeln garan-
terar en enkel och saker drift. Skruvfas-
tet ar anpassat till HEUER-Skrvstycke

100/ 120. 2 &
\ A&
S % &
s S ¥ B
R ¥ & N
P (¥ < ¥
100 1,0 10-60 119100
120 1,7 10- 60 119120

* Uppgifterna hanfér sig till HEUER-Skruvstycken.




Den flexibl = L='J
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HEUER vridklammer

Tvai ett.

HEUER vridklammer férenar det bésta
av tva genomtankta kompletteringar till
HEUER skruvstad:

Dels vridtallriken, med vars hjalp man
kan vrida skruvstadet upp till 360° pa ett
plan. Tack vare den robusta sparren med
en liten spindelnyckel enligt den valbe-
provade HEUER-principen kan vridklam-
mern, och vridtallriken, lasas fast exakt
pa den dnskade positionen.

Dels HEUER-bordsklammer, som faster

skruvstadet flexibelt pa alla arbetsytor
med upp till 60 mm skivtjocklek —snabbt
och utan haltagning eller sakskador.

Det skapar utrymme pa arbetsytan och
undviker omstandlig montering och
demontering av hela skruvstadet pa ar-
betsbanken.

Med HEUER vridklammer kan man uto-
ka skruvstadet med tva mycket prak-
tiska funktioner for det dagliga arbetet,
med endast ett tillbehor.

De bada produkterna har mycket po-
sitiva egenskaper. Precis som HEUER
vridtallrik har HEUER vridklammer en
sluten fastplatta. Den férhindrar att
smuts och slipspan tranger in i sparet.

HEUER vridklammer kan monteras och
demonteras snabbt och enkelt med
bara ett fatal handgrepp. Den kraftiga
spannspindeln med den valbeprévade
spindelnyckeln fran HEUER garanterar
en enkel och saker hantering. De fyra
skruvfastena ar avstamda till HEUER
skruvstadsdimensioner 100 resp. 120.

Vridkrans och fastplatta passar in ex-
akt i varandra, vilket garanterar en ex-
akt styrning.

HEUER vridklammer finns till skruv-
stadsdimensionerna 100 och 120.

* &&
\ g
g % oF
& &F Y =

& & ¥ ¥
P ) ,oe‘ W
100 1,0 10-60 119103
120 1,7 10-60 119104

* Uppgifterna hanfor sig till HEUER-Skruvstycken.



Snabbspannare for

SERIETILLVERKARE

och stora arbetsstycken




HEUER kortslagsmodul

For alla som arbetar med seriebear-
betar identiska arbetsstycken med
korta spannvagar, eller som saknar en
hjalpande "tredje hand” for tunga och
skrymmande arbetsstycken. Hander-
na ar fria for mer produktivitet!

HEUER kortslagsmodul levererar en
verklig produktivitetsékning. Utan ma-
novrering av spindelnyckeln kan man
uppna korta spannvagar och stora ar-
betsstycken 5 mm med hjalp av fotpe-
dalen. Vid fixering och vid lossande.

HEUER kortslagsmodul &r utformad
som tillbehdr till HEUER skruvstad. Den
bestar av en specialspindel, en hydrau-
likmodul for spindelhuvudet, en hydrau-
likslang och en hydraulikfotpump med
tva pedaler - en for fixering med stor
spak, en nagot mindre, for lossande.

Funktionssattet ar lika enkelt som
genialiskt: HEUER kortslagsmodul an-
vander sig av tryckfjaderns fjadervag
i precisionsspindellagringen. Den &r ca
5 mm. Hydraulikmodulen, som befin-
ner sig pa spindelhuvudet, anvander
sig av "spelet” for att trycka framback-
en i riktning mot bakbacken utan att
vrida spindeln.

Det gor att HEUER kortslagsmodul kan
generera ett tryck pa mer an 3,5 ton!

Nar man trycker pd "Lossa’-pedalen
lossas hydraultrycket och tryckfja-
dern skjuter isar backarna igen.

Spindelnresp. skruvstadet kan mandv-
reras for hand som tidigare dven efter
uppgraderingen. Tack vare gangandar-
na pa spindelnyckeln kan den demon-

Med HEUER Kkortslagsmodul kan man
uppgradera befintligt skruvstad myck-
et snabbt till en verklig "snabbspanna-
re”. Alla delar som behdvs fér uppgrade-
ringen levereras i ett set.

Spindeln resp. skruvstadet kan mandv-
reras for hand som tidigare aven efter
uppgraderingen.

Alla delar av setet kan ocksa bestallas se-
parat, t.ex. om det finns en hydraulikpump.

teras om den ar i vagen i arbetet pa
skruvstadet med snabblyftmodulen.

Med HEUER kortslagsmodul far man han-
derna fria och tiden forinspanning och los-
sande av verktyget blir mycket kortare.

Aven vid skrymmande eller tunga ar-
betsstycken, dar man behdver bada
handerna for inspanningen, ersatter
HEUER kortslagsmodul den “tredje
hand” som annars skulle ha behdvs for
inspanning via spindeln.

HEUER kortslagsmodul finns for skruv-
stadsstorlekar 140 och 160.

* %&&
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140 25 5 197108
160 25 5 197 109

* Uppgifterna hanfér sig till HEUER-Skruvstycken.




Skruvstyckets historia

Ett oumbarligt verktyg och hur det
kom till.

Vem som i forntiden kom pa iden att fix-
era arbetsstycken sa stadigt, att de inte
rorde sig vid bearbetning av sag, borr
och fil, vet ingen. Han skulle férvanas
over faktumet att i datadldern skruv-
stycket har sin givna plats i verkstaden
och fortfarande med en hog status.

Fortfarande kan en verkstad fullprop-
pad med elektronik inte vara utan ett
skruvstycke.

Det avgorande steget till utvecklingen av
det oumbarliga skruvstadet i dess nuva-
rande form gick pa medeltiden via spann-
teknik med kil och hammare till gangor

ochvred. Nackdel: Den rérliga backen kun-
de endast spannas radialt mot den fasta
delen s3 att det inspanda arbetsstycket
mer eller mindre kantrade.

Forst omkring 1750 med uppfinningen
av parallellskruvstycket , bestaende av
en back pa en vagratt forskjutbar sla-
de, kom genombrottet till en praktisk
fastanordning.

1830 tillverkades det forsta gjutna
skruvstadet. Flytande jarn later sig som
bekant forma sig i en form. Vid gjutning
bildas i gjutgodset halrum. Strukturen
blir sprod och pords efter avkylning,
Resultat: Avsaknad av motstandskraft
och brott vid hég belastning. Darfor
smides idag sakerhetsdelar till bilar

och brottsdkra skruvstycken av stal.
Stalets struktur blir homogent genom
att smidas. Med fallhammare med hég
fallvikt och anvandning av sankformar
med sma toleranser ldstes problemet
att forma med mattnoggrannhet.

HEUER-Skruvstyckets tillkomst.

Mangsysslaren och uppfinnaren Josef
Heuer uppfann det revolutionerande
skruvstycket med dubbel prismaféring
1925. Skruvstycket var lampligt att
sanksmidas. Foretaget Brockhaus i Plet-
tenburg var redan pa den tiden en av de
storsta sanksmedjorna i Tyskland. Vid-
synt insag man uppfinningens betydel-
se, forvarvade patentet 1927 och starta-
de upp tillverkningen av skruvstadet.

Spindelproduktion

Svetsrobot
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Det var fodseln av det idag varldsbe-
romda och av miljoner uppskattade
HEUER-Skruvstycket.

Den lyckade starten och den fram-
gangsrika utvecklingen.

Kronikan berattar: Samma ar efter stora
anstrangningarlyckades manvisaskruv-
stycket pa hostmassan i Leipzig och for
forsta gangen teckna flera order. ” Inte
konstigt, da hallfasthet garanterades
genom sanksmidd gjutning helt i stal.
"HEUER-PRIMUS” gjorde sig ett namn,
som bast i sin klass. Framgangen lam-

nade Brockhaus tekniker ingen ro. Vid
sidan av HEUER-Primus utvecklades ett
skruvstad, som ppnade sig bade fram-
at och bakat. Pa sa satt kunde stdrre

Delbild pa ett bearbetningscentrum Kvalitetskontroll vid bearbetningscentrum




arbetsstycken bearbetas lodratt fram-
for arbetsbanken. Traffande kallades
den nya modellen fér HEUER-Front. Mot
slutet av 1930-talet blev handhavandet
forbattrat och aven mangsidigheten
hos HEUER-Front. Dessutom gav den
dubbla trapetsgangan en snabb och ex-
akt inspanning. Tillagget av rorbackar-
na dkade anvandningen och gjorde de
speciella rérskruvstaden dverflodiga.

Vagen till det perfekta verktyget.

Efter det andra varldskriget startade
man vid Brockhaus produktionen med
stor entusiasm. Vid ateruppbyggnaden
av Tyskland blev efterfragan pa skruv-
stad stdrre an nagonsin. Under kvali-
tetsmarket ” Made in Germany” for tek-
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Helautomatiskt mellanlager disrtibutionscentrum

niska produkter fran Tyskland blev man

framgangsrik dven pa exportmarkna-
derna. Apropas "Made in Germany” :
Sedan mer &n 80 ar har HEUER-skruv-
stycken tillverkats i Tyskland och en-
dast i Tyskland.

Utvecklade tillverkningsmetoder, spe-
ciellt inom svets- och smidestekniken,
lamnade uppfinnaren Josef Heuer inte
nagon ro. Han utvecklade ett nytt skruv-
stycke och anmalde detta till patent
1948. Dagens HEUER-Skruvstycken ba-
serar sig detta patents grundprincip.

Parallellt med optimering av produk-
tionsmetoderna arbetar Brockhaus tek-
niker med standiga forbattringar under
devisen:” Liten orsak stor paverkan”.

Sliprobot

Med tryckbricka, fjader och spannring
lagras spindeln sa att nagot glapp inte
langre ar markbart.

Idag har HEUER-Skruvstycke en cent-
risk och justerbar rorelse, pasmidda
rorbackar, en skyddad precisionslag-
ring av spindeln och pagrund av sin
slanka ledskena ett stort inspannings
djup- mojligt genom sanksmide.

Den nyaste produkten HEUER Com-
pact visar att Brockhaus Heuer fortfa-
rande ar innovationsledande.

Utrustad med snabbinstallningen HEU-
ER Quicklaunch, ultratunn, men bred,
120-klamrar och en vikt pa bara 4,5 kg
har den en enorm spannkraft pa 10 Kn.
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Det haftigaste: HEUER Compact finns
i vaskset med redan monterad bords-
klammer och olika utbytbara klamrar.
Forsta skruvstocken for vaskan. Ide-
alt for den mobila anvandningen (se
dven sida 16-17).

Aven i framtiden skriver vi vidare pa
skruvstockens historia.

Ritning pa HEUER-Primus, tilverkningsar 1927

Pulverlackbana Pick@work Fardiglager




Beslut om hallbara inkdp

Med medvetenheten och den goda kénslan av att dga ett verktyg som kan foras vidare fran
en generation till nasta.

1. Beslut om inkdp
slutanvandare

6a. Undermalig produkt
Ett samre inkdpsbeslut
daremot satter igang pro-
duktionsprocessen igen
genom kortare hallbarhet.

5. Produktion

B Produktcykel genom kvalitativa képbeslut
Produktcykel genom ett samre kdpbeslut

42
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2. Utvinning av ravaror

6b. Kvalitet for hela livet - dver flera generationer
Miljmedvetenhet borjar med slutanvandarens hallbara kdpbeslut. De som kdper kva-

litetsprodukter férorenar miljon betydligt mindre, eftersom de vanligtvis bara pabdrjar

fororeningsprocessen 1 gang.




Made in Germany

Tillverkad i Tyskland - sedan lange ett
begrepp for hdgsta kvalitet. Men det ar
bara ett fatal som kanner till ursprunget
till beteckningen "Tillverkad i Tyskland”
och vad den egentligen star for.

"Tillverkad
i Tyskland” for att identifiera sam-

Ursprungligen anvandes
re varor, men idag anses det vara en
kvalitetsstampel. P4 1800-talet, vid
de forsta varldsutstallningarna, an-
sags tyska produkter fortfarande vara
underlagsna. For att kunna sarskilja
varorna inforde Storbritannien 1887
stampeln "Tillverkad i Tyskland”. Kort
darefter utvecklade tyska foretag dock
mer innovativa produkter av hdgre kva-
litet, vilket gjorde att begreppet blev en

kvalitetsstampel. | dag star "Tillverkad

Tillverkad i Tyskland - star for kreativitet och innovation.

i Tyskland” inte bara for produktion i
Tyskland, utan framfor allt for kvalitet.

Vi pa Brockhaus HEUER har levt upp till
denna kvalitetsstandard sedan starten
av var produktion for 125 ar sedan. De
varden som "Tillverkad i Tyskland” star
for ar sarskilt viktiga for oss.

Precision, perfektion och disciplin

Precisionen ar alltid i fokus nar vi ut-
vecklar och tillverkar vara produkter.
Den standiga kontrollen och vidare-
utvecklingen av vara produkter ligger
oss sarskilt varmt om hjartat. Kvali-
tetskontroller av bade enskilda pro-
duktdelar och den fardiga produkten
utfors regelbundet, eftersom det ar

det enda séattet att garantera att vara
produkter ar perfekta.

Tillforlitlighet, fortroende och hallbarhet

Endast en ndjd kund kommer tillbaka.
Darfor fokuserar alla anstéllda pa att pro-
ducera hallbara och palitliga produkter
varje dag. For det ar bara det som skapar
kundernas fértroende och tillfredsstallel-
se. Och bara den som inser behovet av op-
timering kan bli battre. Darfor &r feedback
fran vara kunder mycket viktigt for oss.

Kreativitet, design och innovation
Vi utvecklar inte bara vara produkter

kontinuerligt, utan aven vara tillverk-
ningsprocesser forbattras och utdkas

-
<

Tillverkad i Tyskland - star for precision och perfektion.
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standigt genom investeringar. P4 sa  Det ar det som skiljer oss at. Det &r vi

satt bidrar férbattrade tillverkningspro-  stolta dver.

cesser till att vi snabbt kan leverera en

optimal produkt till vara kunder. Eftersom dessa varden ar viktiga for
oss producerar vi i Tyskland.

Produktkvalitet, prestanda och hall-

barhet

Vara produkter uppfyller alltid de hog-
sta kvalitetsstandarderna. Detta ar det
enda sattet att se till att de ar sakra och
tillforlitliga i anvandningen och darmed
en riktig arbetskamrat.

Jillverkad i Tyskland” star dock inte
bara for utmarkta produkter, utan aven
for socialt ansvar och hallbara varden.
Till exempel att stddja och skydda var
miljo eller manskliga rattigheter.

T o b
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Tillverkad i Tyskland - &r en symbol for social trygghet. Tillverkad i Tyskland - star fér skyddet av var miljo.




www.heuer.de

Pa webbplatsen www.heuer.de hittar
du en mangd information om vart fore-
tag, vara produkter, kundrecensioner
och nyttiga tips.

Var hemsida finns pa flera sprak och
har kan du lasa mer om féretaget,
skruvstyckets historia och den ak-
tuella produktionen. Du far aven tips
om ratt arbetsstallning och place-
ring av arbetsstycket, och kan ladda
ner skotsel- och underhallsanvisnin-
gar i pdf-format, kataloger, monte-
ringsanvisningar, produktbilder och
datablad. Sarskilt entusiastiska an-
vandare kan ladda ner skadrmslack-
are och wallpapers pa support- och
nedladdningssidan.

Under "Faltrapporter” far du en over-
sikt dver vad vara kunder anser om
vara produkter och tjanster.

Du kan &ven titta pa filmer, bland an-
nat om foretagets produktion 1947
och idag, arbetsprocessen ur ett ar-
betsstyckes synvinkel sett direkt fran
roboten samt om demontering, under-
hall och montering av ett skruvstycke.

Om du mot férmodan inte hittar den
information som du sdker pd www.
heuer.de kan du kontakta oss via kon-
taktformularet pa webbplatsen eller
t.ex. per telefon eller e-post.

Valkommen!

f@ P

Folj oss ocksa pa vara sociala medier
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Heuer variden over
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Karl H. Strom AB
Verktygsvagen 4
55302 Jonkoping
Sweden

Telefon : 46/36/314245
Telefax : 46/36/314248

e-mail: kontakt@khs.se
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[llustrationer ar inte bindande. Farg variationer ar méjliga. Boka tekniska andringar.



BROCKHAUS ] [HEUER

lang livslangd

precision
tillforlitlighet

spannkraft

robusthet g a ke rh et
INNovation

snabbhet

Originalet



NNQN..H.H ap wohsjdoy mmm

www.heuer.de




